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Das Maschinenbauunter-
nehmen Beckmann-Fleige

nutzt heute die anfallende
Prozessabwdirme des Hydraulik-
priifstandes und kann so

seinen Wdrmeenergiebedarf
reduzieren.

Das Unternehmen Beckmann-Fleige Hydraulik projektiert und fertigt am Standort
Werne Hydraulik-Aggregate und -Steuerungen.
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Beckmann-Fleige Hydraulik

2003

Projektierung und Fertigung von
Hydraulik-Aggregaten, -Steuerungen
und -Zylindern

www.bf-hydraulik.com
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AUSGANGSSITUATION

Das 2003 durch Friedhelm Beckmann-Fleige gegriindete
Unternehmen zog 2011 an den jetzigen Standort. Das
Betriebsgebaude wurde auf der ,grtinen Wiese" errichtet
und aufgrund der positiven Auftragsentwicklung auch
schon erweitert.

Leistungsschwerpunkte sind die Projektierung und
Fertigung von Hydraulik-Aggregaten und -Steuerungen
bis hin zur Erstellung kompletter elektrohydraulischer
Systemlosungen. Die Installation und Inbetriebnahme

der Technik vor Ort sind ebenfalls Bestandteile der
Unternehmenstatigkeit.

Weitere Unternehmensbereiche sind die Reparatur und
Wartung von Mobil- und Stationdr-Hydraulikanlagen
sowie die Instandsetzung von Hydraulikkomponenten.
Der Maschinenbauer nutzte im Rahmen der Ressourcen-
effizienzberatung der EFA eine Energieberatung Mittel-
stand des BAFA, um mithilfe einer detaillierten Prozess-
energieanalyse Potenziale zu identifizieren.

Ressourcen schonen. Wirtschaft stdrken.



MASSNAHMEN UND VORTEILE

Die grofSten Einsparungen resultieren aus der Nutzung
der Abwiarme aus einem Pumpenpriifstand. Dessen
Dieselmotor mit einer Nennleistung von 400 kW treibt
mechanisch iiber ein Getriebe Hydraulikpumpen zur
Volumenstromerzeugung an. Der Priifdruck wird durch
eine proportional einstellbare Drucksteuerung erzeugt.

Abwérme resultiert aus der Motorkiihlung, dem gezielten
Abkiihlen der Abgase sowie der Druckentlastungswar-
me beim Priifvorgang. In Summe betrédgt die nutzbare
Abwirmeleistung rund 200 kW. Fiir eine direkte Nutzung
der Raumlufterwdrmung des Betriebes ist diese Leistung
zu grof3, da die Gebdudeheizlast lediglich etwa 70 kW
betrigt. Deshalb wird die Abwarme dem wassergefiihrten
Heizungssystem iiber Pufferspeicher zugefiihrt.

Der etwa einstiindige Priifprozess wird wochentlich etwa
ftiinfmal durchgefiihrt, wobei Vorlauftemperaturen zwi-
schen 60 bis 85 °C erzielt werden. Die dabei bereitgestellte
Energiemenge fiir Raumwérme und Warmwasser belduft
sich auf 1.000 kWh, pro Jahr entspricht dies 50.000 kWh. Da
im Sommer keine Raumwérme abgenommen wird, liegt die
effektiv genutzte jahrliche Abwarmemenge bei 38.800 kWh.

EINSPARUNGEN IM UBERBLICK

Energie [Erdgas) 38.800 kWh/a

CO,-Aquivalente 8,8 t/a

Fiir die Speicherung der Abwéarme sind bei einer Puffer-
speichertemperaturdifferenz von 40 Kelvin 6.000 1 Puffer-
volumen notwendig. Da bereits je 300 | fiir Heizung und
Warmwasser vorhanden waren und das Speichervolumen
der Leitungen zur Heizzentrale und den Warmetiberga-
bepunkten genutzt werden kann, musste lediglich ein
zusdtzliches Speichervolumen von 5.000 1 ausgefiihrt wer-
den. Die Aufstellung der Zusatzspeicher erfolgte direkt
beim Pumpenpriifstand in der Produktionshalle.

Die grof3ten Einsparungen resultieren aus der Nutzung der

Abwarme. Auf dem Bild ist der Warmespeicher zu sehen.

DER WEG ZUR FINANZIERUNG

Die Beckmann-Fleige Hydraulik GmbH & Co. KG nutzte
im Vorfeld der Umsetzung die Finanzierungsberatung
der EFA. Nach eingehender Priifung der geplanten Mafs-
nahmen erstellte das Planungsbiiro Entech im Auftrag
des Unternehmens und mit Unterstiitzung der EFA eine

Projektskizze fiir das KfW-Energieeffizienzprogramm
~2Abwérme". Beckmann-Fleige Hydraulik erhielt einen
Tilgungszuschuss fiir die Warmertickgewinnungseinrich-
tungen des Priifstandes. Der Projektabschluss erfolgte
zum Jahresbeginn 2021.
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